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Insertion tool Area Insertion tool Area 

(Gri~ ~art) 
DF59S-1S-V DF59S-1S-V ( 0. 5 ) 

Caution snoula be exercisea not to mount D~59S-1S-V in reverse ~osition. (Contact ana locK in reverse) 

4 

NOTE1. Refer to matinglunmatin~ o~eration instruction manual CETAD-H0719) for tne nanaling of tne ~roauct. 

2 BRASS 

1 LCP 
NO. MATERIAL 

UNITS 
mm 

5 

HIROSE 
ELECTRIC 
CO .• LTD. 

SURFACt:TIN PLATING 1J.tm MIN 5 PS Reel, BlALK 
UNDER PLATING:Cu PLATING 0. 3J.tm MIN 4 POLYESTER ClEARCCOVER lAP[) 
UL94V-O, BEIGE 3 PS ClcARCEMBOSSED CARicR lAP[) 

FINISH • REMARKS NO. MATERIAL FINISH. REMARKS 

DESCRIPTION OF REVISIONS DESIGNED CHECKED DATE 

APPROVED :KI.AKIYAMA 13.10.03 DRAWING EDC3-348352-01 
NO. 

CHECED :OM.MIYAMOTO 13.10.03 PART DF59SN-1 P-FCC21) 
DESIGNED :SZ. ONO 13.10. 03 ~----'-'-"NO-'-. --------------.--.--......J 

r-D-RA-wN--.s-z-. o-No _____ 13-.1-0-. 0___,3 c~~-E C L 6 67-0 0 2 8-7-21 ~ 1 

6 7 8 

A 

B 

c 

D 

E 

F 

HRS DRAWING FOR REFERENCE

D
R

A
W

IN
G

 F
O

R
 R

E
FE

R
E

N
C

E
: T

hi
s 

is
 s

ub
je

ct
 t

o 
ch

an
ge

 w
it

ho
ut

 n
ot

ic
e 

12
/0

5/
20

13



A 

B 

c 

D 

E 

F 

2 3 4 

4 ± 0.1 

2 ± 0.15 

4 ± 0.1 

3 

A 

~~. 
\ 

\ 

\ 

\ 

\ 

\ 

\ 

\ 

\ 

\ 

! 
l 
! 

i 
i 
i 

! 
! 
I 

B-BC2:1) 

bdbdbdtiCJbdbd 

Unreelin~ airection ~ 

Topin~CFree) 
Trailer Leaaer 
160mm MIN 400mm MIN lc 3

1 

A-AC2:1) 

~~~:~~~:~ ~:: :::: ~~:~~:~:~~ :~:~ ~:~:~: ~ :~ ~:: :::::: ~~~:~~:~:~~:~:~~:~:~~:~:~~ ~: :1 
Em~ty Pockets Connectors in Pockets Em~ty Pockets 

NOTE2. 1Reel:10000 Connectors. 
3. Tne aimensions in parentheses are lor relerence. 

FORM HC001 1-5-S_AN 1 2 3 4 
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Reel style ond Dimensions CFree) 

Lab e l 

¢1.5 sprocket hole 
I a r s i a e 

Unreel in~ 
direction 

De toil of Port no. Lobel 

:±~tlE3 ~ tl E3 
[;R] :i CL667-0028-7-21 
0 _g DF59SN-1 P-FCC21) DO 

*'P1,A_~;_ 10000 KO 
*'P1,A_i- to-t~{~(~) 
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2 3 4 

D F 5 9 S 0 r e r o t i o n P r o c e a u r e s f o r F l o o t i n ~ S o c K e t 

<<Mot i n ~ >> 
<How to ~ic~ u~ the soc~et> 

PicK u~ the soc~et from a reel ~ocKet with 
the insertion tool CDF59SN-1P-FC!IN-TOOL). 

~ No orientation is s~ecified for 
v v the insertion tool. 

Insertion tool ~ Either direction is acce~table. 
( . -:- r~ rCJ-"C.-0 

g r 1 ~ ) '\-!--'\..---'---

DF59S-1P-FC1IN-TOOL 

Insertion tool 
(movable ~art) 

1. Align the insertion tool to the ~ocKet by 
using ~ositioning guides. 

Positioning Guides 

5 6 7 8 

2. Press aown the insertion tool to He soc~et in He ~oc~et vertically ana lift it u~. 
then the socKet is ca~turea into He insertion tool. 

3. Align the insertion tool to rece~tacles 4. Press straight down He insertion tool to the rece~tacles CPCBs). and lift it u~. 
<How to mate the socKet to the rece~tocle> 

Mate the soc~et co~tured by the insertion tool to tne rece~tacles. 

FORM HC001 1-5-S_AN 1 

No orientation is s~ecifiea for 
He insertion tool. 
Either direction is acce~table. 

PCB 

2 3 

by using ~ositioning guides. 
*Align the center line of insertion tool to the center between PCBs. 

center line 
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2 

<:<: U n m a t i n ~ :>:> 

1. Hoot t~e lever on eit~er si~es of floating soctet wit~ finger 
an~ lift up to tne upper ~irection for unlocK. 
Clift up until friction loct is release~.) 

c 

3 

CC10:1) 

Finger position 

Witn~rawal tool is also available. ana its operation is tne same as in case of using finger. 

1. Hoot tne lever on eitner si~es of the soctet witn the noot portion of the witn~rawal tool. 
ana lift it up straignt to tne upper airection for unlocK. 

Clift up until friction loct is release~.) 

EC10:1) 

Pull airection 
DF-SD11RE-MD 

E Lever to pull up 

FORM HC001 1-5-S_AN 1 2 3 

4 

Lever to pull up 

4 

5 6 7 8 

2. After releasing eitner siae. ~oot tne lever on tne otner siae wit~ a finger an~ 

lift up to tne upper ~irection. too. 

0(10:1) 

Lever to pull up 

Finger position 

2. After releasing eitner si~e. ~ooK tne lever on tne otner si~e wit~ tne witnarawal tool an~ 
lift up to tne upper airection, too. 

FC10:1) 

Pull airection 

F 
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I 2 I 3 I 4 

F l o o t i n ~ R o n ~ e o f D F 5 9 S N 
Follow the s~ecified floating range as shown below. 

<:<: D 1 r e c t i o n 
Floatin~ ran~e in X direction 

iliFloating in X direction= +0. 5mm 

I 

~ 
I 

I 

I 

1 + o. 5 
-I 

<:<: D 1 r e c t i o n 
Floating range in Z direction 

liFloating in Z direction= +0. 2mm 

-

t 0. 2 

FORM HC001 1-5-S_AN 1 I 

0 f X 0 X I s :>:> 

~Standard Position 

I 

I 

liiiDirection of X axis floating=-0.5mm 

I 

- 0. 5 

i 

i 

~ 

f 
i 

i 

~ 
! 

i 

I 
I 

0 f z 0 X I S :>:> 

liiStandard Position liiDirection of Z axis floatin~: -0.2mm 

- -

== 

- -

- 0. 2 

2 I 3 I 4 

I 5 I 6 I 

<:<: D i r e c t i o n 0 f Y 0 X i S :>:> 
Floatin~ ran~e in Y direction 

~Floating in Y direction= +0.5mm 

I 

I 

!$ 
i 

I 

I 

A ~ L..,___---1 i I---__. 
~ ....------; i t------, 

i~ 

mmstandard Position 

!:!! 
I 

I 

7 I 8 

liiDirection of Y axis floating= -0.5mm 

I 

~ 
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Мы молодая и активно развивающаяся компания в области  поставок 

электронных компонентов. Мы поставляем  электронные  компоненты  

отечественного и импортного производства напрямую от производителей и с 

крупнейших складов мира. 

Благодаря сотрудничеству с мировыми поставщиками мы осуществляем 

комплексные и плановые поставки   широчайшего   спектра электронных 

компонентов. 

Собственная  эффективная  логистика и склад в обеспечивает надежную 

поставку продукции в точно указанные сроки по всей России. 

Мы осуществляем  техническую поддержку нашим клиентам и 

предпродажную проверку качества продукции. На  все поставляемые продукты 

мы предоставляем  гарантию . 

Осуществляем поставки продукции под контролем ВП МО РФ на 

предприятия военно-промышленного комплекса  России , а также работаем в 

рамках 275 ФЗ с открытием отдельных счетов в уполномоченном банке. Система 

менеджмента качества компании соответствует требованиям ГОСТ ISO 9001.  

Минимальные сроки поставки, гибкие цены, неограниченный 

ассортимент  и индивидуальный подход к клиентам являются основой для 

выстраивания долгосрочного и эффективного сотрудничества с предприятиями 

радиоэлектронной промышленности, предприятиями  ВПК и научно-

исследовательскими  институтами России. 

С нами вы становитесь  еще успешнее! 

 

 

 

 

 

Наши контакты: 

Телефон: +7 812 627 14 35 

Электронная почта: sales@st-electron.ru 

Адрес: 198099, Санкт-Петербург,  

Промышленная ул, дом № 19, литера Н,  

помещение 100-Н Офис 331 

mailto:sales@st-electron.ru

	Text1: A problem has occurred in the display of PDF. Please download the latest data on the Hirose Connectors web site.
	Text2: A problem has occurred in the display of PDF. Please download the latest data on the Hirose Connectors web site.
	Text3: A problem has occurred in the display of PDF. Please download the latest data on the Hirose Connectors web site.
	Text4: A problem has occurred in the display of PDF. Please download the latest data on the Hirose Connectors web site.
	Text5: A problem has occurred in the display of PDF. Please download the latest data on the Hirose Connectors web site.


